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MASTERPRINT

o8 P escritanio € informdtica

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D O

FILAMENTOS IMPRESSAO 3D - PLA

E considerado o mais popular entre os filamentos para impressao 3D.
Um material biodegradavel, feito a partir de amido, obtido de vegetais renovaveis (como o milho).
Tem boa compatibilidade, degradabilidade, propriedades mecanicas e propriedades fisicas.

Pecas impressas com cores vivas e bom acabamento.

E facil de imprimir, a temperatura de fusao é mais baixa,nao precisa de base aquecida, nao produz cheiro desagradavel

durante a impressao.

Filamento PLA
PRETO J

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

""‘""‘"'mluu ‘
MUNO pREsign 3p Temp. Mesa
75 Lw%-smc—)
Peso Liquido
( 1KG )

Diametro '
1.75MM
Céd. Produto - 231010001

Céd. Barra Unid. - 7908229103669
Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103663
Céd, Barra CX, Master 12 Unid, - 17908229103666

Filamento PLA
BRI\N[)[]J

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

STIER

( Peso III(IGqUidO )

7

‘&
£

7,
/7

/l

/¢

Céd. Produto - 231010019

Cod. Barra Unid. - 7908229103676

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103670
Céd. Barra CX, Master 12 Unid, - 17908229103673

Filamento PLA
AZUL —)

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

iquid
( Peso lli(lﬁqw 0 )

Céd. Produto - 231010003

Céd. Barra Unid. - 7908229103683

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103687
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103680

Filamento PLA
CINZA —)

Temp. Extrusio)

7 weravanr | N 190°C - 220°C
B e o N Temp. Mesa
me-sosc—)

@ ( Peso Liquido )
)

¥ 1KG
=y CnD

Céd. Produto - 231010004

Cod. Barra Unid, - 7908229103690

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103694
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103697




MASTERPRINT

Suprimen P escrites ormdtica

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D

@

( Filamento PLA
VERMELHO

MASTERPRINT

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

(o e
( Peso Liquido )

1KG

Cod. Produto - 231010005

Céd. Barra Unid, - 7908229103706

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103700
Céd, Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103703

Filamento PLA
VERDE J

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

( Peso Liquido )

1KG
Diametro
1.75MM —)

Céd. Produto - 231010006

Céd. Barra Unid, - 7908229103713

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103717
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103710

Filamento PLA
DOURADO

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

( Peso Liquido )

1KG

Diametro '
1.75MM
Céd, Produto - 231010007

Céd. Barra Unid. - 7908229103799
Céd. Barra CX. Inter. 3 Unld. - 27908229103793
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103796

MASTERPRINT

FlamENTO
Mmoma‘:

Filamento PLA
MADEIRA

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

( Peso Liquido
1KG

MASTERPRINT

FLAMENTO Ipprsson N
IO WpREsig 3y

Céd. Produto - 231010008

Céd. Barra Unid. - 7908229103805

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid, - 27908229103809
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103802

Filamento PLA
AMARELO

MASTERPRINT

FILAMENTO INPRESSORA 30
FILANINTO INPRESION 3D

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

iquid
( Peso lli(lﬁqu' 0 )

Céd. Produto - 231010009

Céd. Barra Unid. - 7908229104031

Céd, Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229104035
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229104038

Filamento PLA
AZUL ESCURD

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

el )

( Peso IIi(lsquido )

Céd. Produto - 231010021

Céd. Barra Unid. - 7908229105908

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229105902
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229105905



MASTERPRINT

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D

®

Filamento PLA
ROSA J

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

( Temp. Mesa
40°C - 60°C

( Peso lli(lﬁqmdo )

Diametro
1.75MM _)

Céd. Produta - 231010020

Céd. Barra Unid. - 7908229105915

Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229105919
Cad. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229105912

Filamento PLA
\ PRATA J

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

( Temp. Mesa
40°C - 60°C

( Peso ]Ii(lﬁquido )

Céd. Produte - 231010022

Céd. Barra Unid. - 7908229105915

Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid, - 27908229105919
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229105912

Filamento

PLA
RAINBOW —)

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

A0 T

Céd. Produto - 231010013

Céd. Barra Unid. - 7908229105939

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229105933
Cod. Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229105936

( Filamento PLA
SILK PRATA

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

(Tl )

( Peso IIi(iﬁquido )

Céd. Produto - 231010014

Céd. Barra Unid. - 7908229105946

Cod. Barra CX, Inter. 3 Unid, - 27908229105940
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229105943

( Filamento PLA
SILK VERDE

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

( Peso Ll’quido)

1KG
Diametro
1.75MM —)

Céd. Produte - 231010015

Cod. Barra Unid. - 7908229105953

Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid.- 27908229105957
Céd. Barra CX, Master 12 Unid, - 17908229105950

( Filamento PLA
SILK AZUL

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

[ Tems Mesa )
CPeso Liquido )

1KG

Céd. Produto - 231010016

Céd. Barra Unid. - 7908229105960

Céd. Barra CX. [nter. 3 Unid. - 27908229105964
Cod. Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229105967



MASTERPRINT

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D

®

@Iamento PLA
SILK VERMELHO

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

Cod. Produte - 231010017

Céd. Barra Unid. - 7908229105977

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229105971
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229105974

(Filamento PLA
VERMELHO/DOURADO

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

( Peso 1Ii(lsquiolo )

Céd. Produto - 231010018

Céd. Barra Unid. - 7908229105984

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229105988
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229105981

( Filamento PLA
LARANJA

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

( Peso Ili&;quidc) )

Céd. Produto - 231010023

Céd. Barra Unid. - 7908229108114

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108118
Caod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108111

Filamento PLA
MARROM

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

( Peso IIi(iﬁquido )

AAWINIO 30
PA 1. 7Smm
NTRR SPED

i )

[
.ty
™ %
L

"
""‘nw

Cad. Produte - 231010024

Céd. Barra Unid. - 7908229108121

Céd. Barra CX, Inter. 3 Unid, - 27908229108125
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108128

Filamento PLA
SILK RAINBOW

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

(o8 o)

( Peso I%(lﬁquido )

Céd. Produte - 231010025

Céd. Barra Unid. - 7908229108565

Cad. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108569
Cad. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108562
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Suprimen P es rio & informdtica

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D @

FILAMENTOS IMPRESSA0 3D - PETG

Filamento muito aceito por ser um meio termo entre as facilidades de impressao do PLA e a resisténcia do ABS, feito

com polimero originado dadas garrafas de dgua e é encontrado também nas fibras de roupa e recipientes de alimento.

Por ser um material muito resistente, o PETG é a escolha quando é necessario imprimir pegas que precisam absorver

impactos. O filamento pode ser usado em impressoras abertas ou fechadas, com mesas aquecidas ou nao, além de nao emitir

gases toxicos nem rachar.

( Filamento PETG
PRETO

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

( Peso 1Ii(lﬁquido )

Céd. Produto - 231020001

Cad. Barra Unid, - 7908229103720

Cdd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103724
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103727

( Filamento PETG
BRANCO

Temp. Extrus@

” wsrapaner 220° - 240
et g Temp. Mesa
e ngc-soec—)
( Peso Liquido )
1KG

Céd. Produto - 231020002

Cod. Barra Unid. - 7908229103737

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103731
Céd. Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229103734

( FiIameAnz’iﬁ PETG )

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

( Peso Liquido )

1KG

Céd. Produto - 231020003

Céd. Barra Unid. - 7908229103812

Céd, Barra CX, Inter. 3 Unid. - 27908229103816
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103819

( Filamento PETG
VERMELHO

Temp. Extrusio)

\M 2209 - 240
‘- Peso Liguid
\ ' ( eSso 1K|GQU| 0 )

Diametro
1.75MM _)

Céd. Produta - 231020004

Céd. Barra Unid. - 7908229103829

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid, - 27908229103823
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103826



MASTERPRINT

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D ®)

( Filamento PETG
VERDE

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

( Peso Liquido )

1KG
Diametro
1.75MM —)

Céd. Produte - 231020005

Cad. Barra Unid. - 7908229103836

Cdd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103830
Cod. Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229103833

— _MaASTERPR N

filAmenrg
Flaienyg :‘,::;:':‘?

£Yhe -
% l :?Ei‘; ‘
s

Q:ilamento PETG
TRANSL. AMARELO

Temp. Extrus@

e\ 2209 - 240
gl ' Temp. Mesa ’
70 - 90°C

Liquido )

\ ‘ ( Peso L
U —)

Céd. Produto - 231020006

Caod. Barra Unid. - 7908229103843

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid, - 27908229103847
Cad. Barra CX. Master 12 Unid.- 17908229103840

Filamento PETG
TRANSLUCIDO AZUL

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

( Peso 1Ii(l'unido )

Diametro
1.75MM —)

Caod. Produto - 231020007

Céd. Barra Unid. - 7908229105861

Cad. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229105865
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229105868

Q:ilamento PETG
TRANSL. VERMELHO

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

( Peso lLKlﬁquido )

Céd. Produta - 231020008

Céd. Barra Unid. - 7908229105878

Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid, - 27908229105872
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229105875

( FiIameF?utsc‘)l PETG )

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

(e s

( Peso h(lsquido )

Céd. Produto - 231020009

Cad. Barra Unid. - 7908229105885

Cad. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229105889
Cdd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229105882

( Filamento PETG
PRATA

Temp. Extrusao
22090-2409(:—)

(| Ton M )

( Peso ‘IREquido )

Céd. Produto - 231020010

Céd. Barra Unid, - 7908229105892

Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid.- 27908229105896
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 1790822910589%



MASTERPRINT
XX =

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D

®

CF_iIamento PETG
TRANSPARENTE

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

( Peso IlI(E;QUidO )

Diametro
1.75MM _)

Céd, Produto - 231020011

Céd. Barra Unid. - 7908229108138

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108132
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108135

( Filamento PETG
CINZA

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

( Peso 1Ll(lﬁquido )

Diametro
1.75MM —)

Céd. Produto - 231020012

Céd. Barra Unid. - 7908229108145

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108149
Céd. Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229108142

Filamento PETG
AMARELO

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

( Peso Liquido )

1KG

Céd. Produto - 231020013

Céd. Barra Unid, - 7908229108152

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108156
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108159

Filamento PETG
MARROM

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

(TR s )
( Peso Liquido )

1KG

Ceéd. Produto - 231020014

Céd. Barra Unid. - 7908229108169

Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid, - 27908229108163
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108166

Filamento PETG
LARANJA

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

(e s

( Peso ]Ii(lsquido )

Céd. Praduto - 231020015

Céd, Barra Unid. - 7908229108176

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108170
Céd, Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108173

Filamento PETG
SKIN J

Temp. Extrusao
220°C - 240°C

((Teme Mess )

( Peso 1II(lﬁquido )

Diametro
1.75MM —)

Céd. Preduto - 231020016

Céd. Barra Unid, - 7908229108183

Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108187
Céd. Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229108180

FRAVENTO 30
0 1.75mm

iy |

ot 1 S
ey
-y

L.
e,
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o8 P escritanio € informdtica

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D

@

Filamento PETG
MADEIRA

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

( Peso Liquido )

1KG

Cda. Produto - 231020017

Céd. Barra Unid. - 7908229108190

Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108194
Céd, Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229108197

Q:i lamento PETG
LUMINOUS RAIMBOW

Temp. Extrusao
220°C - 240°C —)

| e e )

Céd. Produto - 231020020

Céd. Barra Unid. - 7908229108794

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229108791
Céd, Barra CX. Master 12 Unid. - 27908229108798

FILAMENTOS IMPRESSAO 3D - ABS

Este é considerado como o segundo na linha dos filamentos disponiveis para impressao 3D, mais popular, atras apenas

do PLA.

Filamento muito utilizado para impressoes que requerem rigidez. Mais duravel que PLA, o ABS oferece outras

qualidades, como resisténcia a calor até 85°C, facilidade para tratamento da superficie externa.

E considerado um pouco mais dificil de imprimir e em muitos casos, necessita de impressora fechada para nao ter

correntes de ar.

Filamento
PRETO

Temp. Extrusao
230°C - 250°C —)

Temp. Mesa
90°C - 110°C —)

( Peso l%(IGqUido )

Diametro |
1.75MM
Cod. Preduto - 231030001

Cod. Barra Unid. - 7908229103744
Céd, Barra CX. Inter. 3 Unid, - 27908229103748
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103741

Filamento ABS
BRANCU—)

Temp. Extrusao
230°C - 250°C —)

Temp. Mesa
90¢C - 110°C —)

(Peso Ll’quido)

1KG

Diametro ]
1.75MM

Cod. Produto - 231030002

Céd. Barra Unid. - 7908229103751

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid, - 27908229103755
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103758




ertos p escritorio € informdtica

ot FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D

MASTERPRINT

Filamento ABS Filamento ABS
AZUL J CINZA J

s;[gpg|uy Temp. Extrusao Temp. Extrusao
::m'\f) 230°C - 250°C —) 230°C - 250°C —)
s Temp I\/Iesa_) Temp Mesa_)
90°C - 110°C 90°C - 110°%C
Peso Liquido Peso Liquido
( 1KG ) ( 1KG )

& 28 Diametro |
o 1.75MM

v,
B

Diametro
1.75MM —)

Cdd. Produto - 231030003 Céd. Produto - 231030004

Cad. Barra Unid. - 7908229103768 Céd. Barra Unid. - 7908229103775

Cad. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103762 Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103779
Cad, Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103765 Céd. Barra CX, Master 12 Unid, - 17908229103772

ety S

Filamento ABS Filamento ABS
(—‘ VERMELHO VERDE J

INT Temp. Extrusao
) N | D

Temp. Extrusao
230°C - 250°C —)

Temp. Mesa Temp. Mesa
90°C- 110°C —) 90°C - 110°C —)
Peso Liquido Peso Liquido
( 1KG ) ( 1KG )

Diametro
1.75MM _)

Cdd. Produto - 231030005 Céd. Produto - 231030006

Cad. Barra Unid. - 7908229103850 Cod. Barra Unid. - 7908229103867

Cdd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103854 Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103861
Cdd, Barra CX. Master 12 Unid, - 27908229103854 Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103864

Filamento ABS Filamento ABS
NATURAL L MIX 7 CORES _)

Temp. Extrusao
230°C - 250°C —)

Temp. Mesa = = -
90°C- 110°C ef??l?dgc ) ;’éggllcsao
( Peso Liquido ) e
p. Mesa
1KG 90°C- 110%C —)

Diametro
1.75MM —)

Cdd. Produto - 231030007

Céd, Barra Unid. - 7908229103874

Cad. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103878
Cdd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103871

Diametro
1.75MM _)

N




Suprimentes p escritano € informdtica

MASTERPRINT

SIS FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D ®

FILAMENTOS IMPRESSA0 3D - TPR

TPR (Material termoplastico-borracha): refere-se a um material de polimero termoplastico de alta elasticidade com

deformacao reversivel, gue possui uma ampla gama de aplicagdes, incluindo: calgados, brinquedos, aderecos de cinema e

televisao, modelos médicos (como préteses), bolas, trelicas para cristais, pneus(modelismo), produtos de consumo (como

carteiras/mascaras), anéis de vedacao, luvas de borracha, solas de sapato, borrachas internas da panela de pressao, borrachas

de estetoscopios etc.

Filamento TPR
PRETO —)

Temp. Extrusao
190°C - 220°C

( Temp. Mesa
50°C - 65°C

J ( Peso Liquido )

j 1KG
, Diametro
2.85MM —)

Céd. Praduto - 231040001
Céd. Barra Unid. - 7908229104949
Céd, Barra CX. Master 10 Unid. - 17908229104946

e Mag
ST S
f. '."uh‘t"? ~ 9’
/ »v, -i;?|“!' A 2

RS OR.
PG

Filamento TPR
BRANCU—)

. Temp. Extrusao
MASTERPRINT | S8 190°C - 220°C

hY

e |\ (T Mesa
|\ 50%C - 65°C
\ ) ( Peso Liquido )
\ / 1KG

|4 Didmetro )
y 2.85MM

Cdd. Produte - 231040002
Cdd. Barra Unld. - 7908229104956
Cad. Barra CX. Master 10 Unid. - 17908229104953

Filamento TPR
AZUL J

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

( Peso Liquido )

1KG
y Diametro
2.85MM —)

C6d. Produto - 231040003
Céd. Barra Unid. - 7908229104963
Céd. Barra CX. Master 10 Unid. - 17908229104960

AL TR N
NTo =2I0RA
T

J iy O \ (" Temp. Mesa )
| b\
: y 8\

( Filamento TPR
AMARELO

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

50°C - 65°C

\\\ | } ( Peso Liquido )

1KG
/ Didmetro
2.85MM _)

Céd. Produto - 231040004
Céd. Barra Unid. - 7908229104970
Céd. Barra CX. Master 10 Unid. - 17908229104977




MASTERPRINT

o8 P escritanio € informdtica

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D

( Filamento TPR
VERMELHO

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

“‘ ’ d
| (Peso lli(lﬁqm o)

Diametro
2.85MM —)

Céd. Produto - 231040005
Céd. Barra Unid. - 7908229104987
Céd. Barra CX. Master 10 Unid. - 17908229104984

Filamento TPR
VERDE J

Temp. Extrusao
190°C - 220°C

(T llos )

| ( Peso Liquido
' 1KG

Céd, Produto - 231040006
Céd. Barra Unid. - 7908229104994
Céd. Barra CX. Master 10 Unid. - 17908229104991

FILAMENTOS IMPRESSAO 3D - TPU

0 TPU (termoplastico de poliuretano) é um material flexivel e elastico, resistente a 6leos, graxas e produtos quimicos. E

ideal para a impressao de objetos que precisam de elasticidade e resisténcia.

Algumas caracteristicas do filamento TPU sao: Boa adesao entre camadas, Resistente a impactos e deformagoes, Macio ao

toque, Compativel com impressoras 3D desktop e industriais.

Filamento TPU
BRI\N[)(IJ

Temp. Extrusao
190°C - 230°C —)

( Peso Liquido
1KG

Céd. Produto - 231050001

Céd. Barra Unid. - 7908229108404

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108408
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108401

Filamento TPU
PRETO J

Temp. Extrusao
190°C - 230°C —)

(_Temt Mesa )

( Peso lII(i'iquido )

Céd. Produto - 231050002

Céd. Barra Unid. - 7908229108411

Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229108418
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 27908229108415



MASTERPRINT

Suprimentos p escritorio € informitica

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D / IMPRESSORA 3D

@

FILAMENTOS IMPRESSA0 3D - ASA

O filamento ASA € uma boa opcao para aplicacdes externas, pois é resistente a raios UV e a degradacao causada pelo

tempo.

Algumas recomendacoes para imprimir com filamento ASA sao: Utilizar uma mesa aquecida para garantir uma boa adesao da

peca, Desativar o ventilador de camada ou coloca-lo entre 20% e 30% da sua capacidade.

Filamento ASA
BRI\N[:OJ

Temp. Extrusao
190°C - 230°C —)

Temp. Mesa
90°C - 100°C —)

( Peso lli(ll;qmdo )

Diametro
1.75MM —)

Céd. Produto - 231060001

Céd. Barra Unid. - 7908229108428

Cdd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108422
Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108425

Filamento
PRETO

Temp. Extrusao
190°C - 230°C —)

Temp. Mesa
90°C - 100°C —)

( Peso 1II(’(;qUido )

Diametro
1.75MM _)

Céd. Produto - 231060002

Céd. Barra Unid. - 7908229108435

Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid, - 27908229108439
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108432

IMPRESSORA 3D - MP 1000

Impressoras 3D MASTERPRINT®, moderna, robusta,
com area de impressao de 320X330X380mm.

A MASTERPRINT® comercializa uma impressora com a
extrusora MASTERPRINT® E175 H2, essa extrusora é usada
para: (PLA, PETG, ABS ou qualquer outro filamento de diametro
1,75 mm).

E uma impressora que acompanha os dois modelos de
extrusora, a extrusora MASTERPRINT® E175 H2 e a extrusora
Masterprint® E285 E3, que é usada para: (filamento TPR ou
qualquer outro filamento de diametro 2,85 mm)

O diametro do bico também é diferente, a extrusora E285
E3 usa bicode 0,8mm, eaextrusoraE175H2 usaode 0,4 mm.

A temperatura maxima da mesa aquecida é de 90°C, e a
temperatura maxima suportada pela extrusora € de 260°C.

As Impressoras sao Bivolt: 110/220v com chave.
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\ GRUPO MASTER COMERCIO IMP. E EXP. LTDA.
RODOVIA PR 317, N° 8158 - ZONA 51
PARQUE INDUSTRIAL 200 - CEP: 87.035-510
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